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Sediu: Bucurestl sector 2, Sos Andronache nr. 201A
~ Nr. Reg. Com. : J40/1645/2006

C.I.F.: RO 18344392

Tel: 0723.688.170; Fax: 0372.895.636

E-mail: office@proiectare-bpp.ro

| TITLUL LUCRARII:

Completare sablare si vopsire suprafete metallce pod in cadrul proiectului:

»Realizarea lucrarilor de Reabilitare a Podului peste Bratul Borcea,
situat pe Autostrada A2, la km 149+680”

'BENEFICIAR: i CNAILR.SA.
ANTREPRENOR: MARISTAR COM SRL
FAZA DE PROIECTARE Proiect Tehnic de Executie
CONTRACT NR. DC/1246/07.05.2021/2021.05.07-PB-MRS-001- 115
DATA : : decembrie 2022
BORDEROU

A.  PIESE SCRISE

1. Listade semnaturi |
2. Borderou
3. Memoriu tehnic

B. PIESE DESENATE

1. ~ Suprafete sablare si vop31re elemente consola metalica.Partea I — Schita dispunere panourl si t1pu i
de antretoaze it 3=
Suprafete sablare si vopsire elemente consola metalica.Partea a II-a — Panou cu caseta inchisa f

3. Suprafete sablare si vopsire elemente consola metalica.Partea a III-a — Panou fara caseta inchisa

intocmit,
Ing. Dan MAIOREAN
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Podului peste Bratul Bo
km 149+680" >

1.2. Amplasamentul: A2, km 149+680

cadrul proiectului: ,,Reai‘% ré

1.3. Actul administrativ prin care a fost
aprobat, in conditiile legii Autorizatie de Construire nr.012 din 2.02.2012 eliberata de
Ministerul Transporturilor si Infrastructurii

1.4. Ordonatorul principal de credite: Ministerul Transporturilor

1.5 Investitorul C.N.A.LR. Bucuresti — D.R.D.P. Constanta
1.6. Beneficiarul investitiei: C.N.A.L.R. Bucuresti — D.R.D.P. Constanta
1.7. Elaboratorul proiectului tehnic de executie: BEST PROIECT PREST SRL

2. Prezentarea proiectului

2.1. Particularitati ale amplasamentului, cuprinzand:

a) descrierea amplasamentului;

Podul traverseaza albia bratului Borcea al fluviului Dunarea si este situat la kilometrul 145+068 al
autostrazii A2 Bucuresti-Constanta, intre localitatile Fetesti si Cernavoda. Autostrada A2 face parte din
Coridorul IV de transport european si asigura legatura dintre Marea Neagra si Europa Centrala.

Podul peste bratul Borcea la Fetesti are o lungime de cca 970m, din care trei deschideri de viaduct
pe malul stang (49.50m+50,00m+49.50m), podul principal 3x140.00m si opt deschideri de viaduct pe
malul drept (doua tronsoane de 49.50+2x50+49.50m).

b) topografia;

Avand in vedere ca documentatia de proiectare se refera la refacerea protectiei anticorozive la
consola metalica existenta de sustinere a partii carosabile, nu s-au efectuat ridicari topografice.

¢) clima si fenomenele naturale specifice zonei;

Clima este temperat-continentald cu veri foarte calde si ierni foarte reci si precipitatii in cantitati
reduse.

- temperatura medie a aerului — 11°C;

- cantitatea de precipitatii anuala — 400 mm;

- cantitatea de precipitatii in sezonul cald (01.04....30.09) - 30.4...41.8 mm;
d) geologia, seismicitatea;

Podul este amplasat intr-o zona cu gradul 7.1 de intensitate seismica in conformitate cu prevederile
SR 11100/1-93 ,Zonarea seismica a teritoriului Romaniei”.

In conformitate cu Normativul P100-1/2013 (Cod de proiectare seismic), Partea | — Prevederi de
proiectare pentru cladiri, zona investigata este caracterizata de urmatorii parametrii: cea mai mare
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acceleratle a terenulm selsmnca ag-O ZOg, pentru o perloada med|e de revemre de 225 ani si 20%
probab|htate de depasnre in 50 am, sio penoada de control (colt) Tc-l Os :

e) dewerlle si protejdn!e de ut:llta;l afectate
-nu este cazul

b/ surse/e de apd, energle electnca gaze, telefon si altele asemenea pentru lucréri def/mt/ve 51
provizorii;
-nu este cazul

g) cdile de acces permanente, calle de comunlcatn si altele asemenea,
- -nu este cazul ‘

h) cdile de acces provizorii;
-nu este cazul

I) bunuri de patrimoniu cultural imobil.

-nu este cazul -

Pag.2din 7



Il. MEMORIU TEHNIC

1. DESCRIEREA SITUATIEI EXISTENTE

Podul, construit intre anii 1977-1984, are lungimea si deschiderile similare cu podul vechi amplasat in
amonte (an constructie - 1895).

Categoria de importanta a lucrarii, conform Ordinului MLPAT nr 31/N95 este B — lucrare de
importanta deosebita.

Podul are o lungime de suprastructura de circa 970 m si este alcatuit din:

- viaducte de acces rutiere si c.f. dinspre Fetesti la podul principal ce au trei deschlden
*(49,50+50,00+49 50)m 149,00m - viaductul Fetesti

- podul principal (rutier +c.f.) peste bratul Borcea care are trei deschideri de 140m fiecare =
420,00m; ; :

- - viaducte de acces rutiere si cf dinspre Cernavoda cu 8 deschideri deschideri ~2x‘ ‘

= (49 50+2x50,00+49,50)m = 398,00m (viaductul Constanta).

Structura viaductelor de acces este alcatuita din trei poduri, in zona centrala fiind 5|tuat podul de
- cale ferata (linie cf dubla, electrificata), podurile rutiere fiind de o parte si alta. Suprastructura“f
viaductelor rutiere de acces este alcatuita in sectiune transversala din cate trei grinzi prefabrlcate din
beton armat precomprimat cu lungimea de 50m solidarizate in sectiune transversala cu antretoaze din

beton armat precomprimat si placa de monolitizare dintre grinzi din beton armat (5 antretoaze k
/deschldere, doua pe reazem, doua la sferturi si una in mijlocul deschiderii). ‘ ‘

: Podul prmcnpal este alcatuit din tabliere metalice — grinzi cu zabrele continue pe trei deschideri cu
talpi paralele, care sustin o cale ferata dubla intre grinzile principale si doua cai de circulatie cu cate
doua benzi si un trotuar pe console metalice. Consolele sunt impartite in 14 panouri de 10m pe fi f”ecare
din cele trei deschideri de 140.00m.

Proiectul consta in detalierea suprafetelor ce urmeaza a fi protejate precum si stabilirea solutulor
pentru refacerea protectlel anticorozive a consolelor metalice cale 2. ‘

- la stablllrea suprafetei totale de sablare si vopsire s-au intocmit relevee in urma masuratonlor*
N ‘efectuate Suprafata totala a consolei, metalice este de 21.603,80mp in conformitate cu planseie
‘ ‘anexate

; Proce‘su‘l tehnologic pentru refacerea protectiei anticorozive cuprinde:
- pregatlrea suprafetelor in vederea vopsnrn,

- degresarea suprafetelor metallce acopente cu substante grase, ulelurl emulsii uleioase;
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- aphcarea stratulux de grund de 60 80um grosnme,

- aphcarea stratulu; de vopsea in termediar de 80- IOOpm gros:me,

- apincarea stratuiu; final de vopsea de 60»80pm grosame,

Apilcarea sistemelor de protectie anticorosiva prin vopsire cu uscarea peliculelor in aer liber se
face numai dupa pregatlrea suprafe!;eior metalice si dupa chituirea rostunior curate uscate fara praf
 sau alte impuritati. ‘
Materialele de bazi ale sistemului pot fi pe bazi de ulei si risini alch;dice sau ulei si rasini
perclovmahce.
Trebme s5a exiSte compatibilitate intre stratul primar (grundul) si cele doua straturi de vopsea
(stratul intermediar+stratul de finisare). Nu este permis grundul pe baza de minium de plumb.

Tn cadrul procesului tehnologic de vopsire se disting dous faze:

- pregatirea suprafetelor in vederea vopsirii

- aplicarea acoperirii protectoare
Pregat!rea suprafetelor in vederea vopsirii:

Pregatsrea suprafetelor in vederea vopsirii are un rol lmportant m reahzarea unei protectii
antlcorozwe de calitate si de lungd durata

‘ Pregat:rea suprafeteior pieselor componente a consolei metahce de sustinere a carosabilului va

cuprmde urmatoarele faze de lucru ‘ ‘

1. Curatlrea
Aceasta faza presupune efectuarea _operatiei de sablare §|/sau suflare a suprafetelor cu aer
comprimat. Dup3 aceastd operatie rugozitatea suprafetelor de otel nu va trebui sa depdseascd 0,1mm.
2. Degresarea
- Aceastd opera'_cle este obhgatone la suprafetele metahce murdare cu substanjce grase ule:un
unsori, emulsii uleioase etc.

Degresarea se poate realiza cu sclventl organici prin stergere sau cu emulsn Dupa degresarea cu
emulsii, suprafata se spald cu jet de apa pentru mdepartarea eventualelor urme de detergent. Solutla
pentru degresare adoptata, va fi astfel aleasa incat sd nu afecteze medlul .

Aphcarea s:stemelor de protec'gle antucorozuva, prin vopswe cu uscarea pehculelor la aer, pe
suprafetele consolei metalice, se face numai dup3 pregétirea suprafei;elor conform celor prevdzute mai
mamte si dupa chituirea rosturilor curate, lipsite de aps, de praf sau de lmpurltap ~

Aphcarea sistemului de acoperire prin vopsire

Aplicarea sn‘stemulun de acoperire prin vopsnre se va face numai in urmatoarele conditii:

- temperatura aerului si a piesei de protejat 1 ntre 5-40°C recomandabil intre 15-40°C.

- umiditatea relativa a aerului sub 70%

; |d|tatu relatwe a aerul i;

u;aeru]un

- termometru pentru masurarea temperatum suprafe;elor metahce,
- elcometru pentru masurarea grosnmu straturllor apllcate ‘

Tn caz de ceata, ploale umiditate atmosferica peste limita de 70%, temperatura sub 5°C sau peste
40°C se impune intreruperea operatiunii de vopsire.
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Primul strat al sistemului de acoperire prin vopsire se aplicd dupa cel mult 3 ore de la pregétirea
suprafetei elementului de otel.

Fiecare strat al sistemului de acoperire trebuie s fie continuu, lipsit de incretituri, bisici, exfolieri,
fisuri, neregularitati.

Culoarea fiecdrui strat trebuie sa fie uniforma pe toata suprafata elementului si nuanta culorii s3
difere intre straturi pentru a permite verificarea numarului de straturi aplicate.

Aplicarea stratului urmator se va face numai dupé uscarea celui precedent (timpul de uscare este
prevdzut in norma internd a produsului).

Tnainte de folosire produsele vor fi bine omogenizate cu dispozitive adecvate de agitare.
Sistemul de protectie se compune din trei straturi:

- stratul primar sau grundul, cu rol de aderenta si protectie;

- stratul intermediar care aduce sistemul la grosimea final3;

- stratul de finisare.
Tn functie de sistemul adoptat, grosimea acoperirii protectoare va avea minim 200 um.

Stratul primar (grundul) va avea grosimea de minim 60 um, stratul intermediar, vopseaua va avea
grosimea de minim 80 um, iar stratul final de vopsea va fi de minim 60 pm.
Masurarea straturilor de vopsea uscata se va face cu elcometrul.

Stratul de grund are rolul de a produce o pasivare a metalului si de a stabili o aderent3 buna intre
metal si straturile suprapuse de vopsea.

Se va acorda atentie muchiilor, canturilor, capetelor de surub si capetelor de nit.
Stratul intermediar si cel final se pot realiza manual cu pensula sau mecanizat prin pulverizare.

Aplicarea prin pulverizare se poate adopta la toate vopselele care nu contin miniu de plumb, fiind
o metoda rapida si eficienta.
La aplicarea peliculei prin pulverizare se vor respecte urmétoarele misuri:

instalatia utilizatd va fi omologat;

amplasarea echipamentului nu va afecta gabaritul de liberd trecere si functionalitatea structurii;
duza pistolului se va gdsi la 25-40cm de suprafata de vopsit, jetul fiind dirijat perpendicular pe aceasta;

viteza de deplasare a pistolului pe timpul operatiunii va fi astfel (14-20 m/min) aleasd astfel incat
vopseaua sa se depuna pe suprafata de vopsit fard sé curg;

Se fac 2-3 treceri cu pistolul pe acelasi loc pentru a realiza o peliculd compactd si uniform&. Vor fi
respectate instructiunile tehnice specifice instalatiei folosite.

Verificarea calitatii si receptionarea lucrarilor de protectie anticoroziva:
Beneficiarul va verifica conform STAS 10166/1-77, prin sondaj sau urmdarire permanent calitatea
lucrdrilor executate:

Tn cazul in care se constatd abateri de la cele prezentate mai sus, Beneficiarul va dispune
intreruperea executiei lucrdrilor si efectuarea tuturor remedierilor ce se‘impun,

Verificarea calitatii lucrarilor se va face pe toatd perioada executdrii acestora. Executantul va
convoca la fata locului Beneficiarul pentru intocmirea proceselor verbale de receptie a lucrdrilor ascunse
la urmatoarele faze:

- ' pregatirea suprafetelor;
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- curéﬁrea Supréf‘et:e‘l‘or;
- protectie temporars;
- aplicarea acoperirii protectoare dup fiecare strat.
‘ ~0pekatiile de veriﬁcare si receptie se efectueazd de responsabilul atestat pentru aceste lucriri.
Verificarea aspect(xIUi dupa pregdtirea prealabild se face prin sondaj. :
- Modul de realizare a pregatirii suprafetelor de otel se verific3 prin sondaj in timpul executiei.
Verificarea calitétii acoperirii protectoare se face in timpul aplicarii acesteia cat si dup3 aplicare.
~Tn timpul aplicirii se verifics:
- existenta documentelor care s ateste calitatea pregatirii suprafetei supuse vopsirii;

- calitatea materialelor de protectie, pentru fiecare material in parte, mtroducerea acestora in lucrare

-fiind admisd numai dacé sunt indeplinite conditiile:

-existenta certificatului de calitate

-sunt atestate proprietétilesolicitate

-se afld in termenul de valabilitate :
- -timpul de uscare si vascuozitatea sunt corespunzatoare reglementarllor tehmce de produs

- respectarea condltnlor de mediu stabilite, Iegate de temperaturd, umiditate, suprafata uscata etc.;
- daca se respectd tehnologla de preparare si aplicare succesivi a straturilor de acoperire;

- aplicarea: stratului urmator de vopsea se va efectua numai dupa terminarea si uscarea ceh.n ‘
~ precedent; ;

- aSpectui~suprafeteIor ?nainte de aplicarea fiecdrui strat de acoperire.
~ Dupia apllcarea acoperirii protectoare se verifici:

- grosimea totald minimi a acoperirii protectoare cu ajutorul elcometrulun aceasta trebuind sé fle_{

corespunzatoare SIstemulw de protectle adoptat; : ; f
- aderenta straturilor acoperirii protectoare; ;
- numarul straturilor acoperirii protectoare.
Aceste aspecte se vor verifica pe 5% din numarul total de elemente de acelasi tip si pe cate 20%

din numérul pieselor componente ale elementelor respective, rezultatul verificirii va fi media a tren :
masuratoru efectuate peo zona de aproximativ 10 cmp..

Vern° icarea aderentel se va face conform SR EN SO 2409; 2013

Dacé cel putm o valoare a grosnmu a cifrei de aderentd sau a numarului straturilor nu corespunde‘“
~valorilor prescrise, verificdrile se repetd pe alte 10% din numarul total de elemente de acelasi tip si pe
cate: 20% din numérul total de elemente. Daci dupé aceasta a doua verificare se obtine o singura
valoare necorespunzatoare pe suprafata tuturor ‘elementelor se aplici straturi suplimentare pentru
realizarea grosimii totale minime si a numérulm de straturl si se refac stratunle in vederea reallzarn c:fre:‘
2 ‘de aderenté (maxlmum 2) i

~ Aspectul final al acopenru protectoare se verifics pe mtreaga suprafa;a a plese!or componente ale‘ e

S s ~efementefor grinzii cu zabrele cu ochiul liber.

In cazul in care nu sunt respectate condltule de contmuntate a pellculel exusta incretituri, bastm,
‘exfohen F isuri, neregulantétl acoperirea protectoare se reface in zonele respectlve

Cu ocazra venﬂcanlor se vor urmén si aspectele urmétoare
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- persnstenta urmelor lisate de pensula care pot fi datorate vascuozntatu ndlcate a matenalulul de o

vops:re sau sau utlhzarn de vopsele cu uscare rapida;

- aderenta slabd a peliculei, datorat curdtarii necorespunzatoare a suprafe;el, urmelor de apd in
pensuld sau de diluanti nepotriviti;

- existenta unor urme de scurgere a vopselei datorats vascuozitatii necorespunzatoare si aphcéru in
strat gros, dlluantl cu volatilitatea scazuta, : :

- - uscare cu intrziere a peliculei care se poate datora unor cauze de genul:

-strat gros de vopsea;
-temperaturd scizut3 la aplicare;
-umiditate relativi a aerului prea mare;
-utilizarea de solventx greu volatuh, :

- -exces de sicativiin vopsea.

La receptie cat si la verifi cérile efectuate se vor respecta standardele previzute.

; In cazul in care se constata neconcordante, omisiuni sau dispozitii constructlve a caror reahzare ‘
este dificila, Constructorul va semnala aceasta Prmectantulun si BeneF ciarului in vederea stabrllru
masurilor ce se |mpun

Nu sunt admlse mcn un feI de modlflcan de alcatuire constructlva fara avuzul pronectantulw

~ INTOCMIT
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Supraf{ta l\trgnson
buc. SUPRAFATA SUPRAFATA SUPRAFATA DENUMIRE ELEMENT b
US| suPRAFATA TOTALA buc. | SUPRAFATA TOTALA buc. buc. bue. v .
DENUMIRE ELEMENT / PENTRU UN ELEMENT TOTAL DENUMIRE ELEMENT / PENTRU UN ELEMENT il DENUMIRE ELEMENT / TOTALA PENTRU| - TOTAL DENUMIRE ELEMENT / TOTALA PENTRU | TOTAL DENUMIRE ELEMENT / Lo UL BT s, '
nr.panou (mp) {mp) r.panour] T {mp) ar.panouri UN ELEMENT {mp) nr.panouri UN ELEMENT {mp) ar.panouri UN ELEMENT {mp) Tronson 1 2 \4& 074.80
m nr. i 0 . .
y P P p (mp) o) (mp) Tronson 2 10 4704.00|
Tronson 3 20 533.80 10676.00]
Antretoazatip 1 2 61.00 122.00] [Antretoazatip 1-3 1 58.00 59.00| |Antretoazatip 3 1 73.00 73.00] |Antretoazatip 1-3 1 58.00]  59.00| |[Antretoazatip 3 0.5 73.00 36.50) Tronson 4 8 519.80 4158.@
Antretoaza tip 2 5 14.00 70.00{ |Antretoazatip 2 5 14.00 70.00| |Antretoazatip 4 5 16.00 80.00] [Antretoazatip 4 5 16.00 80.00] |Antretoazatip 4 5 16.00 80.00 Tronson 5 2 495.30 990.60
Intrados placa ortotropa, fete Intrados placa ortotropa, fete Intrados placa ortotropa, fete Intrados placa ortotropa, fete Intrados placa ortotropa, fete TOTAL POD / 1 fir circulatie 21603.80
i j i, i i, fete lonj i, i nervuri, fete lonjeroni, intrados nervuri, fete lonjeroni, intrados nervuri, fete lonjeroni, intrados
nervur, fete lonjeroni, intrados 1 265.00 265.00) |"ervurl fete lonjeroni, intrados 1 265.00 265.00 piiet 1 30100 30100 i 1 301.00 P 1 301.00[  301.00
caseta inchisa caseta inchisa casetainchisa caseta inchisa casetainchisa BENEFICIAR:
{ ; ;. ; f Y H ; h pemm—
pentru panouri cu caseta inchisa pentru panouri cu caseta inchisa pentru panouri fara caseta pentru panouri fara caseta 301.00 pf?ntru p.anounfara cas?ta . F" COMPANIA NATIONALA DE ADMINISTRARE A | oy pletare sablare si vopsire suprafete metalice pod
Piese la intrados caseta inchisa 1 18.00 18.00| |Piese laintrados caseta inchisa 1 18.00 18.00 Piese la intrados caseta inchisa INFRASTRUCTURII RUTIERE S.A. in cadrul proiectului: . Realizarea lucrarilor de
P22 Rigidizare orizontala 4 0.40 1.60| [P22Rigidizare orizontala 4 0.40 1.60| |P22Rigidizare orizontala 4 0.40 1.60| |P22 Rigidizare orizontala 4 0.40 1.60] P22 Rigidizare orizontala 4 0.40 1.60] | ANTREPRENOR: SR . b’l'tp o | N
P23 Rigidizare orizontala 8 0.60 2.80| [P23Rigidizare orizontala 8 0.60 4.80 P23 Rigidizare orizontala 8 0.60 4.80| P23 Rigidizare orizontala 8 0.60]  4.80| [P23Rigidizare orizontala 8 060 480 MRS SRS Feie e B S
P24 Profil | 1 21.40]  21.40| [P24 Profil | 1 21.40] 2140 [p24Profil 1 2140 2140l EABGRETOR Situat pe Autostrada A2, la km 143+680
P25 Grinda tren de rulare 2 11.00 22.00| [P25Grindatren de rulare 2 11.00 22.00| (P25 Grindatrende rulare 2 11.00 22.00] |{P25 Grinda tren de rulare 2 11.00 22.00] |P25Grindatren de rulare 2 11.00 22.00 #\ BEST PROIECT PREST SRL
P26 Piese prindere grinda tren de P26 Piese prindere grinda tren de P26 Piese prindere grinda tren P26 Piese prindere grinda tren P26 Piese prindere grinda tren : Ctr. nr : DC/1246/07.05.2021 / 2021.05.07-PB-MRS-001-115
8 1.00 4 1.00 4.00 4 1.00 4 1.00 2 1.00 2.00 Nume si prenume Semnatura Scara Faza
rulare 8.00| |rulare de rulare 4.00] |de rulare 4.00] [de rulare 1-50 SUPRAFETE SABLARE SI VOPSIRE PTE
Bordura metalica 1 26.00 26.00] |Bordura metalica 1 26.00 26.00| |Bordura metalica 1 26.00]  26.00] |Bordurametalica 1 26.00 _ 26.00] |Bordura metalica 1 26.00]  26.00 |Sef Proiect ing. Dan Maiorean g o FLEMENTE CONSOLA METALICA —
ansa
, , , SCHITA DISPUNERE PANCUR! S
TOTAL TRONSON 537.40 TOTAL TRONSON 470.40| TOTALTRONSON 533.80 TOTAL TRONSON 519.80 TOTAL TRONSON 495.30| Proiectat ing. lonita Ecaterina ’% 2:;2 i S o1




SECTIUNE TRANSVERSALA A-A-ANTRETOAZA TIP 1 SECTIUNE TRANSVERSALA B-B - ANTRETOAZATIP 2 <A\_I ‘Bj SECTIUNE LONGITUDINALA C-C TOTAL SUPRAFATA PT O ANTRETOAZA TiP 1

5 150 5 PANOU CU CASETA INCHISA ! I e
, CL —_—— ANTRETOAZA PIESA DENUMIRE PIESA NR.PIESE} /1lpiesa | SUPRAFETE | TOTALA
SC.1.:50 ANTRETOAZA ANTRE
al T o : TOTAL
.’_l f_6 i C D 1700 L T - ————— |4 AT ANTRETOAZ ANTRE ae ; i 1 (mmla 20 2 tmpis 40
C 8500 1700 + 200 8500 ' i ANTRETOAZA ANTRETOAZA ANTRETOAZA ANTRETOAZA ANTRETOAZA P1_[inima consola . .
R LTS 0 ! TP . alpa inferioara consola : b
490 o I TIP 2 2 TIP 2 TP 2 TIP 2 o, [Talpainf [ 1 420 2 8.40
f ‘ _ 100 . 2000 2000 2000 2000 1000 suprafata grosime piesa 1 0.20 2 0.40
I i —— = *“f L p3 Talpa superioara consola 1 3.00 2 6.00
j F3 T ] x g' o, e, \l ‘{ i \J g‘ =1 . - suprafata grosime piesa 1 0.12 2 2(2)3
=1 - — ] B - - Rigidizare verticala 4 0.25 8 -
B R — e —————— e I L - - a - - 2]
T 17T 1 1° 171 T T 1T 1 11 ] Tl 1 R ENEEE N I1 F1T 1Pl L| "N [ ‘LL_L:______.—J F3 P 13— Tig P13 & o T Py—ZL 3 P4 | orafata grosime piesa 2 o s e
. ' 5971 ) Péa | P \ 200 A 20 v' - P14 P14 P1e p_"“ P14 g8 Rigidizare verticala 2 0.30 4 1.20
T . ! P22 | A ¢ § ——P15 - — : - X 3 T = suprafata grosime piesa 0.03; 2 0.05
A ] |- P8 o Caseta P13 | = Pg ~ > P23 P23 P2 » Rigidizare verticala 2 0.50 4 2.00
Caseta 7 < e Sy P1 —~ o § - ?} . . § - 214 Pa3 r18 —— (25 L - ) 2 D17 — P17 Fe suprafata grosime piesa 0.05 2 Q.10
inchi — P9 o P10 3 - B A inchisa 2 P23 Py = W ' 17 =3 Rigidizare verticala 2 040 4 160
ncnisa o8 ’ = l~—p7 _— | r 3 p7 = : T 5 o
T hj2218 2135 - Al ! ' { suprafata grosime piesa | .
P21 C; - ) - e pig w2} P17 TR P15 INIMA CONSOLA - 8= 1.00mp v - T ] \ 1 { g |Rigidizare verticala 2 ! 0.30 4 1.20
= L 2300 ~ // f 2300 L8| ' A o . \ / l = + 3 suprafata grosime piesa 0.03 2 0.09)
B . - 3 1 _l\ P1a RIGIDIZARE VERTICALA : I t { 2. 1T ¥I1 71T 8 p €3 o e ) 12 s [Rigiizare orizontas 5 0.50 7 2.00
! ' I ' e ‘ Ll Pla RIGIDIZARE VERTICALA i =L ’ = ! g ‘ " = p - SFRl g s iess 0.10 Z 9.20
{ =-P12 ~ ' > = - P2 W ’ 1l " P18 P20 P21 Piese moniate la intradosul casetei inchise P11 ! Rigidizare orizontala 5 0.50 4 2.00
o : ] P2 - 5=0.4%mp : 1 502 2304 P11 P11 P10 izl
-— s - 500 Pl ' suprafata grosime piesa 0.10 2 0.20
- = P11 | ] 2 —— . . 5700 400 > — 10009 - Pz Pla |Rigidizare verticala 1 0.20 2 0.60
1 ‘ 2170 300 P18 TALPA INFERIOARA CONSOLA - A . v s ' -
=t L ® B, Sdesfasurat= 0.65mp ' 2z A B = Pt 1355\0/3:‘1-\ LONGITUDINALA o5, P33 |Talpa superioara rigidizare 1 0.10 2 0.20
e 753 806 712 1141 1086 2135 835 aa2 P3a - $=0.10mp C D T —————— 2N ) py; RIGIDIZARE VERTICALA P12 RIGIDIZARE VERTICALA | §=2 00mp EA Psa |Rigidizare verticala 1 020l 2 0.80
20 20 . 20 20 20 20 ! 2 - Pia § 1 arl I—'P S i - 5+0.40mo ~5%0.20mp 8 | | P11 |Rigidizare verticala 2 0.40 4 160
2311 T | : 510 s 18 ‘ =420 o R . - ) I ¥l ). P12 |Rigidizare verticala 2 0.20 4 0.80
C. | D o §‘ 15=035mp S S Gl RIGIDIZARE ' TOTAL SUPRAFATA PT O ANTRETOAZA TIP 1 61.00
. : 2 ' 1 2 ‘ = P P11 ~
o b st o g = == - [ 350 PRI e NS el g RS g = P22 RIGIDIZARE ORIZONTALA P23 RIGIDIZARE ORIZONTALA
; 300 300 T 2 300 350 g -s=020mp | - §=0.30mp |
| 6 o [iC | i 8
P11 2 73 - : —— — 1 t 965 . 1990
3 3 {P7, RIGIDIZARE VERTICALA - T 1 —
= \ 2 - - 200 200
Pl—— OARA CONSOLA - $=3.00m - §=0.40m A P14 TALPA INFERIOARA CONSOLA - S= 1.35mp 2
o 1 £ TALPASUPER P PS RIGIDIZARE VERTICALA F - TOTAL SUPRAFATA PT PIESE MONTATE LA INTRADOSUL CASETEI INCHISE
: \ 43‘ - §=0.30mp - g'|4 - - SECTIUNE LONGITUDINALA D-D PENTRU UN PANOU
o B o [ S T T S S eas S = o n T ! “". 5971 ' A B
n ' ; PANOU CU CASETA INCHISA ) W o
. 5971 ; ~ 8 LS - - e i FETE| TOTALA
P19 INIMA NERVURA TRANSVERSALA A = 130 INTRADOS PLACA ORTOTROPA, FETE NERVURI, FETE LONJERONI, INTRADOS CASETA INCHISA T =T rer SC.1:50 ANTRETOAZA PIESA DENUMIRE PIESA NR.PIESE| /1piesa SU::;»:AL ol
=" $=0.50mp P1' INIMA CONSOLA - $= 14.20mp T, 5 77 R PERIMETRU - 26.50m TP 1 _ TP 1 (mp) P
g | | J 5971 ! ] i R e B s /217 T ANTRETOAZAI ANTRETOAZA ANTRETOAZA [ANTRETOAZA ANTRETOAZA P19 |inimanervuratransversala | 7 050 14 7.00
' 2300 7 . ' | | TP2 TIP2 TP 2 | TIP2 | _TP2 P20 [Talpa nervura transversala e ——. 50 14 7.00)
l 2 P EEEEERAEEENTEEESEE R 1000 2000 2000 . 2000 AL 1000 P21 |Nervura longitudinala 4.00
P20 TALPA NERVURA TRANSVERSALA " P ey v 200 12 | i . TOTAL SUPRAF. 18.00
, — $=050mp § 200200 =y e i e ~ [ . 2803 l =, S
=4 - 200 200 v - i . ‘
e | l ' P6 RIGIDIZARE VERTICALA % g S B P P13 P13 j P13 | P13—_1 P3 /I( b
: 2300 T - §=0.50mp P8, RIGIDIZARE VERTICALA § Pl TS TN - \ . / o L/
am il -l - ] - $=0.30mp i v ¥ W 1 P
\ 140 [ P14 X Peg 4 pva _ ! P1d P14 P14 “ ‘
P14 P23 P22
{ 2340 P1 - 2% -L— p L Pz | § 923 P1a G LR L} 722 pis: P23 P18 1 Pha
= P8 =1 g ' e w % . - '
. o —
3 3 pa— 4|5 2470 TOTAL SUPRAFATA PT O ANTRETOAZA TIP 2 ‘ 10000
2309 5863 N |- —
1SUPRAFATA| NR. | SUPRAFATA
. = v L PIESA DENUMIRE PIESA NRPIESE| /1lpiesa |SUPRAFETE| TOTALA A B BENEFICIAR: . |
P2 TALPA INFERIOARA CONSOLA - Sdesfasurat= 4.20mp — (mp) TOTAL (mp} | ';‘ COMPANIA NATIONALA DET?IIEDIQQNS'?ATRARE Al completare sablare si vopsire suprafete metalice pod
200200 “hoq™ . ) UCTURI RU A, ] . . .
i 200200 200 P13 _|Inima consala 1 =L = INF_RASTR < in cadrul proiectului: ,Realizarea lucrarilor de
§ T T T Y I e T D e D S L T O P e e e R p1a (Talpa inferioara consola 1 1.35 2 2,70 ANTREPRENOR: Reabilit Podului peste Bratul Borcea
! - -2-00- g suprafata grosime piesa 1 0.12 2 0.24 n "Rs MARISTAR COM SRL eabilitare a Podu p )
8338 R — 200 P15 |Inima consola 1 1.00 2 2.00 CONSTRUC situat pe Autostrada A2, la km 149+680”
e _ . , R - oS — —— 1.30 ;
P9 RIGIDIZARE ORIZONTALA P10 ngmlzme ORIZONTALA B Talpafm:emar-a confaol: i g'gz ; 0.12 ELABORATOR: e ——
. S=0.50mp ) = 5 =0_50mp suprarata grosime pies. y 5 - . . - -
g ' l | g ' pr7 |[Rigidizare verticala 1 el L Ctr. nr.: DC/1246/07.05.2021 / 2021.05.07-PB-MRS-001-115
1t 3210 i 2135 suprafata grosime piesa 1 0.03 1 0.03 | Numesi prenume Semnatura Scara Faza
Rigidizare verticala 1 0.25 2 0.50 - 1:50 SUPRAFETE SABLARE SI VOPSIRE PTE.
P18 Suprafata grosime piesa 1 0.02 1 0.02 Sef Proiect ing. Dan Maiorean ey Aot ELEMENTEA%C‘JFI‘IS\C;LI/I-\: :'IETALICA ———
TOTAL SUPRAFATA PT O ANTRETOAZA TIP 2 14.00 S — A D
[« PRGNS s ‘sait- oo




SECTIUNE TRANSVERSALA E-E - ANTRETOAZATIP 3

SECTIUNE TRANSVERSALA F-F - ANTRETOAZA TIP 4

SECTIUNE LONGITUDINALA G-G

SC.1:50 TOTAL SUPRAFATA PT O ANTRETOAZA TIP 3 TOTAL SUPRAFATA PT O ANTRETOAZA TIP 1-3
SC.1.50 l l
GI [ H GI [ H E F PANOU FARA CAS ETA |NCH | SA 1SUPRAFATA | NR. | SUPRAFATA 1SUPRAFATA| NR. | SUPRAFATA
400 8500 1700 I 400 8500 , 1700 PIESA DENUMIRE PIESA NR.PIESE| /1lpiesa | SUPRAFETE [ TOTALA PIESA DENUMIRE PIESA NR.PIESE} /ipiesa | SUPRAFETE | TOTALA
| ‘ ANTRETOAZA SC.1.50 ANTRETOAZA (mp) TOTAL (mp} (mp) TOTAL (mp)
TP 3 R S 1 i N Pla  linima consola 1 18.00 2 36.00 P1__ [Inimaconsola 1 14.20 1 14.20
2 \ == \_J _J ANTRETOAZA ANTRETOAZA ANTRETOAZA ANTRETOAZA ANTRETOAZA: oa Talpa inferioara consola 71 4.20 2 8.40] Pla |Inimaconsola 1 18.00 1 18.00
S‘ P P3 é g‘ - & o TIP 4 2000 TIP 4 - _ TIP4_ 2 .. _TIP4 5000 TIP 4 e suprafata grosime piesa 1 0.20 2 0.40 py  [|Talpa inferioara consola 1 4.20 2 8.40
Ry et \l I 1 T i ] T TT [ TTTTT 0 N N N B B il Ty o e o =
& 3% 2 1 — - - - = - - ':o P17 RIGIDIZARE ___| 300 =i % / | = : suprafata grosime piesa il 0.12 2 0.24) p3 Talpa superioara consola 1 3.00 2 6.00
| 2300 H R 5971 . Pa N S=0.35mp i b 20 ' - ~— ~— - by, [|Rigidizare verticala 4 0.40 8 3.20 suprafata grosime piesa 1 0.12 2 0.24
l o § ; = ‘ P 350 P15a £ 7 1 Y 2 o . P15 3 P13 py—~ T 2 P1g—~] P13—"] P13 P suprafata grosime piesa 4 0.03 4 0.13 P Talpa superioara consola 1 3.00 2 6.00
— h - - < I e | - o e el —4— —f— . . N :
n I a P4b P22 8 f1a § 8 i -t 16a 2 _ P13 - 8. T £ S oy ~ 5 ~ o ~ 5y = Pdb Rigidizare verticala 2 0.25 4 1.00 suprafata grosime piesa 1 0.12 2 0.24
Pap oD ZARE ) P10 & < B - = ) P14 L2¥ P18 suprafata grosime piesa 2 002 2 ood [ [Rigidizare verticala 2 025 4 1.00
- 820.28mp 8 : > z il S — 3 r % P23 3 = 3 N = 0 : ; 3 o | pac [Rigidizare orizontalo 2 050 4 200 suprafata grosime piesa 2 0.02 2 0.04
™ [ =1 § e o § L P ) - Al P72 P23 b § P23 P23 P23 22 ’ suprafata grosime piesa 2 0.05 2 0.10 pag Rigidizare verticala 2 0.40 4 1,60
' é - Pda wre //"/ l h P17 ) . e o -—P17 - . Pty P17 - P17 =~ & ps  [Rigidizare verticala 2 0.30 2 120 suprafata grosime piesa 2 0.03 2 0.07
D R i A P14 INIMA CONSOLA - $= 1.00mp == = T suprafata grosime pies 0.03 2 0.05 igidi ' 0.25 2 0.50
™. i . . 300| P1a RIGIDIZARE VERTICALA — - 2803 uprafata grosime piesa pap  [REidizare verticala_ 1
= \ | :
o Pda R | - $=0.30mp \ i = ' pg |Rigidizare verticala 2 0.50 4 2.00 suprafata grosime piesa 1 0.02 1 0.02
'-‘ o P12 —, iP8aRIGIDIZARE VERTICALA RSN 1635 a0 S 5700 300 8‘ | |1 | | § ‘ suprafata grosime piesa 0.05 2 0.10 pac  |Rigidizare orizontala 1 0.50 2 1.00
: g 5 \ - §=0.40mp 130 H v1 : - 07 Rigidizare verticala 2 0.40 4 1.60 suprafata grosime piesa 1 0.05 1 0.05
. v 1 _500__ — P3a G - | =53 o . P12 g suprafata grosime piesa 0.04 2 0.08 ps  |Rigidizare verticala 2 0.30 4 1.20
- o1 . ) . § | | P15a INIMA CONSOLA - S=0.70mp <—J — T = p1_z i | P8 Rigidizare verticala 2 0.30 4 1.20 suprafata grosime piesa 0.03 2 0.05
i - o . =3 5= : : i o -
s 806 710 1144 1086 2135 938 “ 422 > P3a-$=0.10mp | —— 1T ___ & Jiisitiailiainn i CISTALPA INFERIOARA CONSOLA ' < ;L'm';a'fata grc?s'mte Tlesa 2 gg; j cz),gg Fe R|gldl:are e : 3'30 ; (2)'00
20 20 2 ! 190 = i P Sdesfasurat= 0.65mp ' . 10000 Pg igidizare orizontala ! ! suprafata grosime piesa .05 .10
2309 ) 0 20 5863 0 7#’ 140_ 2 § t— 12 % g S .- ' l l I =3 “ ” ' “ N I H l| [l I I “ I I I " I I I — - T 9 - suprafata grosime piesa 0.10 2 0.20 Rigidizare verticala 2 0.40 4 1.60
- - i i E 300 b — N P P2 p7 &
180 DQ f } " ) Rigidizare orizontala 2 0.50 4 2.00 suprafata grosime piesa 0.04 2 0.08
- o4 . X i 2820 = F P10 o— - ;
! 1147 5a% | suprafata grosime piesa 0.10 2 0.20, Rigidizare verticala 2 0.30 4 1.20
; , . __ 588 _ 5971 : =1 .l . RIGID I
q-—j pa | 1. i e R RN P18 RIGIDIZARE P11 RIGIDIZARE VERTICALA P12 RIGIDIZARE VERTICALA Pla |Rigidizare verticala 1 0.30 2 0.60 suprafata grosime piesa 0.03 2 0.06
— - o : = - 8=0.20m : -
P3t TAEPA SUPERIQARA CONSOLA : B, e 300 300 P16aTALPA INFERIOARA CONSOLA P13 14 P14 TALPA INFERIOARA CONSOLA - S= 1.35mp =10 25mp 500 - 5=0.40mp P P3a  |Talpasuperioara rigidizare 1 0.10 2 0.20 Rigidizare orizontala 2 0.50 4 2.00
- §=1.20mp H— P3 IOARA ANTRETOAZA - S=3.20mp Sdesfasurat= 0.40mp idi i P9
N - r i = ol '_ ¥ 3 S0 T i i P22 RIGIDIZARE ORIZONTALA P23 RIGIDIZARE ORIZONTALA P8a__ |Rigidizare verticala 1 0.40 2 0.80 suprafata grosime piesa 0.10 2 0.20
— - e - — — . _ P—— . — -
\ e iz iN M i ) | ' - 5=0.20mp - $=0.30mp P11 |Rigidizare verticala 2 0.40 4 1.60 Rigidizare crizontala 2 0.50 4 2.00
— B3 -\ U B —— | 2y ! ' . ' T N Pl
§' 9. P7 RlsciloofofanE VERT!CAL?.H& ' 1800 ' A 5971 — 3 -~ PN P11 §= Si e | T 2 [__P12 |Rigidizare verticala 2 0.20 4 0.80 8 suprafata grosime piesa 0.10 2 0.20
2300 P P5 RIGIDIZARE VERTICALA P 2 § S = 985 [ 1990 P TOTAL SUPRAFATA PTO ANTRETOAZATIP 1 73.00 Pla |Rigidizare verticala 1 0.30 2 0.60
_____ ( - §=0.30mp a = - : P12 = s 11 N A P3a |Tal i igidi 1 0.10 2 0.20
P12 alpa superioara rigidizare | )
Ly ] ]
S— Ea . Y ; r L’?’JS’,}%‘?E Sljgg_?o?nRTOTROPA. FETE NERVURI, FETE LONJERONI ‘ ! ._uo | pea |Rigidizare verticala g % 5 e
- 520.40mp e 5971 & r o e Toormaes] L_P12_|Rigidizare verticala 2 020 4 0.80
N g e |- B 1 é P rrrrrrrrrrrrrrrrririd Frrri S ECT' U N E LO N G |TU D I NA LA H __H PIESA DENUMIRE PIESA NRPIESE| /lpiesa |SUPRAFETE [ TOTALA JOTAS SOPRAFATAPTIO ANTRETOSZATI 1.3 2.0
~ <—| ﬁ (mp) TOTAL {mp)
P13 |Inimaconsola 1 3.00 2 6.00 !
18 E” F PANOU FARA CASETA INCHISA cons
® e P14 Talpa inferioara consola 1 835 2 2.70) )
2 uga : 200 200 “o00” e aSe—u Lo ‘ANTRETOAZA SC.1:50 |ANTRETOAZA suprafata grosime piesa 1 0.12 2 0.22 /
& a8 PR 200200  TopqT TIP3 ' TIP3 P15 [Inima consola 1 1.00 2 2.00 s
4G P& l?itsslglég\;zs VERTICALA - ANTRETOAZA ANTRETOAZA ANTRETOAZA ANTRETOAZA ANTRETOAZA | P15a_ Jinima consola 1 0.70 2 1.40
= 4 P8 RIGIDIZARE VERTICALA TIP4 TIP 4 TIP4 TIP 4 TIP4 o1 |12z inferioara consola 1 065 2 1.30
. o - S-O.30mp‘ = 1000 | 2000 2000 i 3 2000 2000 | 1000 suprafata grosime piesa 1 0.06 2 0.12
200 B3 i | 1 P16 Talpa inferioara consola 1 0.40 2 0.80
Pl VEDERE LONG'TUDINALA PRINDERE GRINDA TREN DE RULARE . - & ! suprafata grosime piesa 1 0.02 2 0.04
' ' < ' . izidi i
! P8 - - 9 SC.1:50 G o o1 - > pe » Rigidizare verticala 1 0.35 2 0.70
1 o Us 3 P1 P P17
s ___ 2310 5861 . I 3 P8 0 10000 P3 3 - :—R o - 3 -+ 3 -+ 13 1T P3 suprafata grosime piesa 1 0.03 1 0.03
.- — . LA . E— . - R Rigidi "
i igidizare verticala 1 0.25 2 Q.50
e \ S . P
P1 poz 2 P14 6 E P14 3 6y - E P14 23 | ~pP14 % P14 4 ';;2 ?' 'S suprafata grosime piesa 1 0.02 1 0.02
! - ‘&\ o ..\ N | 1 -
P2) TALPA INFERIODARA CONSOLA - Sdesfasurai= 4. 20mp P o - 1 ° P18 ~—" P18 - P18 p23 PIE L g TOTAL SUPRAFATA PT O ANTRETOAZA TIP 2 16.00
¥ 200 200 200 - -+ - + ~- rie ) | 1 SENEFICIAR.
a i a ) T I e 10000 B, _ = o - COMPANIA NATIONALA DE ADMINISTRARE A ; ; ;
' ooy fa— T L - ' Pt Completare sablare si vopsire suprafete metalice pod
8338 200 200 200 7 2 ) INFRASTRUCTURII RUTIERE SA. ‘ , _ _ ‘
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